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Zylinder fur Druckmaschinen 



Beschreibung: 

Diese Erfindung betrifft Zylinder fur Druckmaschinen, nachstehend kurz 
"Druckzylinder". Insbesondere betrifft die Erfindung die Anpassung sol- 
dier Druckzylinder, die fur die Anwendung eines mit einer Sicherungs- 
vorrichtung versehenen Drucktuches ausgelegt sind, urn diese fiir Druck- 
tiicher geeignet zu machen, die mit Hilfe eines Klebemittels befestigt 
werden. 

Eine bekannte Einrichtung zur Befestigung eines Offset-Drucktuches an 
einem Druckzylinder benutzt eine Spann- und Schliefi-Vorrichtung, nach- 
stehend kurz "Sicherungsvorrichtung" die innerhalb des Zylinderkorpers 
untergebracht ist. Diese Sicherungsvorrichtung befindet sich innerhalb 
einer axial ausgerichteten Aussparung, die sich von der Zylinderober- 
flache aus in den Zylinderkorper hinein erstreckt. Die Anwesenheit die- 
ser Sicherungsvorrichtung erfordert eine entsprechende Liicke in der 
fur Druckzwecke nutzbaren Urafangsflache des Druckzylinders und gibt 
weiterhin Anlafi zur Erzeugung unerwiinschter Schwingungen beim Be- 
trieb der Druckerpresse, insbesondere beim Hochgeschwindigkeits-Drucken. 

Jungere Drucktuchentwicklungen fordern die praktische Brauchbarkeit 
eines Drucktuches, das mit Hilfe eines Klebemittels an einem Druckzylin- 
der befestigt wird; vergleiche beispielsweise das Dokument DE-A-28 42 440. 
Neue, fur solche Drucktucher vorgesehene Druckzylinder weisen dement- 
sprechend eine fortlaufende, ununterbrochene Oberflache auf, was den 
fur Druckzwecke nutzbaren Bereich des Drucktuches erhoht und den An- 
laB zur Erzeugung von Schwingungen beim Laufen der Druckerpresse auf 
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ein Minimum vermindert. 

Jedoch sind Druckzylinder, insbesondere die grofien Druckzylinder von 
Rollen-Offset-Maschinen, die zum Drucken von Zeitungen und Zeitschrif- 
ten eingesetzt werden, teuer und folglich ist der Austausch eines fur 
eine Sicherungsvorrichtung vorgesehenen Druckzylinders gegen einen 
neuen, mit einer fortlaufenden Oberflache versehenen Druckzylinder 
durch die entstehenden Kosten behindert. 

Weiterhin ist das fur einen Austausch eines Druckzylinders erforderliche 
Auseinandernehraen einer Druckerpresse und deren erneuter Zusamraen- 
bau von groBer Bedeutung beim Drucken von Zeitungen und Zeitschrif- 
ten, weil dort ein langer Stillstand oder Ausfall einer Druckerpresse 
sich hochst schadlich auf die Einhaltung der Termine zur Auslieferung 
der Zeitungen und Zeitschriften auswirken kann. 

Davon ausgehend besteht eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung da- 
rin, eine Einrichtung bereitzustellen, um einen bestehenden, fur eine 
Sicherungsvorrichtung vorgesehenen Druckzylinder an die Anwendung 
eines Drucktuches anzupassen, das nicht mit Hilfe einer solchen Siche- 
rungsvorrichtung befestigt wird. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine 
Einrichtung bereitzustellen, mit welcher ein bestehender, fiir eine 
Sicherungsvorrichtung vorgesehener Druckzylinder an die nicht iiber eine 
solche Sicherungsvorrichtung erfolgende Befestigung eines Drucktuches 
angepaSt werden kann, ohne daG dieser Druckzylinder aus seiner Drucker- 
presse entfernt werden muS, 

Noch eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
eine Einrichtung bereitzustellen, um ein mit Hilfe eines Klebemittels 
befestigbares Drucktuch an einem Druckzylinder anzubringen, der ur- 
spriinglich fur die Befestigung mit Hilfe einer Sicherungsvorrichtung 
ausgelegt war. 

Nach einem Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung wird f zur Anwen- 
dung in einem Druckzylinder einer solchen Ausfuhrungsform, die in der 



Oberflache eine axial verlaufende Aussparung zur Aufnahme einer Siche- 
rungsvorrichtung fur ein Drucktuch an dem Druckzylinder aufweist, eine 
Einrichtung bereitgestellt, um den Druckzylinder zur Aufnahme eines 
Drucktuches ohne eigene Sicherungsvorrichtung anzupassen. Diese Ein- 
richtung weist ein Einsatz stuck mit einer Form zur Einfiihrung in die 
Aussparung zur biindigen Oberbruckung des Abstandes zwischen den 
peripheren Zylinderflachenanteilen auf; dieses Einsatzstuck ist mit einer 
bogenformig gekriimmten Oberbruckungsflache versehen, die den glei- 
chen Krummungsradius aufweist wie der Druckzylinder; und in dieser 
Oberbruckung soberflache ist ein in Langsrichtung verlaufender Schlitz 
zur Fuhrung einer Schneidkante ausgebildet, 

Dementsprechend wird mit der vorliegenden Erfindung auch ein Druck- 
zylinder von der im unmittelbar vorausgegangenen Absatz angegebenen 
Ausfuhrungsform bereitgestellt, der in seiner Oberflache eine axial aus- 
gerichtete Aussparung aufweist, in der sich eine AnpaS-Einrichtung 
befindet, die ebenfalls in dem unmittelbar vorausgegangenen Absatz 
beschrieben ist. 

Das Einsatzstuck soli in der Aussparung starr und fest gesichert bzw. 
befestigt* sein, so daB es sich unter den Bedingungen des Betriebs der 
Druckerpresse nicht lockert. Die Befestigung kann beispielsweise uber 
eine Klebemittel-Verbindung und/oder mit Hilfe mechanischer Befesti- 
gungsmittel erfolgen. Zweckmafiigerweise konnen zumindest einige, der 
ursprunglich fur die Befestigung der Sicherungsvorrichtung vorgesehe- 
nen Schraubbolzen-Bohrungen auch zur Befestigung des Einsatz stuckes 
verwendet werden. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist das Einsatz- 
stuck zweiteilig ausgebildet und besteht aus einem unteren Teil, das mit 
Hilfe von in den Boden der Aussparung einschraubbaren Schrauben in 
der Aussparung gesichert werden kann, sowie aus einem oberen Teil, 
das mit der bogenformig gekriimmten Oberbruckungsoberflache versehen 
ist und das an dem unteren Teil befestigbar ist. 

Vorzugsweise dienen zur gegenseitigen Befestigung des oberen und unte- 
ren Teiles des Einsatzstiickes mechanisch ineinander greifende, komple- 
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mentare, angeformte Abschnitte an aneinanderstoBenden Oberflachen 
dieser Teile. Beispielsweise kann die Deckflache des unteren Teiles so- 
wie die Bodenflache des oberen Teiles je mit den erforderlichen Abschnit- 
ten zur Ausbildung von Nut-und-Federn versehen sein, urn so eine 
Schwalben-schwanz-Verbindung zu erzeugen. 

Dieser bestimmt gestaltete, angeformte Abschnitt an der Deckflache des 
unteren Einsatzstuckteiles kann unterbrochen ausgestaltet sein, so dali 
sich einerseits angeformte Abschnitte zur Befestigung des oberen Teiles 
und andererseits Bohrungen zur Erzeugung der Schraubbefestigung am 
Boden der Aussparung alternierend langs der Lange dieses Teiles ab- 
wechseln. Die oberen Enden dieser Bohrungen konnen abgeschragt (an- 
gesenkt) oder angefast sein, um die Kopfe der Schraubbolzen aufzuneh- 
men, sofern das beabsichtigt ist. In gleicher Weise kann auch der be- 
stimmt gestaltete, angeformte Abschnitt an der Bodenflache des oberen 
Einsatzstuckteiles Langs der Lange dieses Teiles unterbrochen ausgebil- 
det sein. Die Sicherung bzw. Befestigung eines solchen zwei-teiligen 
Einsatzstiickes innerhalb der Aussparung kann in der Weise erfolgen, 
dafi zuerst das untere Einsatzstiickteil nach unten in die Aussparung 
eingesetzt wird und dort mit Hilfe von Schrauben am Aussparungsboden 
befestigt wird; daraufhin wird das obere Einsatzstiickteil so auf dem 
unteren Einsatzstiickteil angeordnet, dafi sich unterschiedliche, bestimmt 
gestaltete, angeformte Abschnitte an dem oberen Teil und unteren Teil 
gegenuberstehen;. daraufhin wird das obere Teil langs und beziiglich 
des unteren Teiles verschoben, so daS die bestimmt geformten Abschnit- 
te ineinander greifen und eine starre Verbindung zwischen den Teilen 
erzeugen. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform konnen diese bestimmt 
geformten und ineinander greifenden Abschnitte in Langsrichtung gegen- 
seitig konisch zulaufend ausgebildet sein, so daS sie sich zunehmend 
fester miteinander verbinden, wenn das obere Teil langs des unteren 
Teiles verschoben wird. 

Ein Zwischenraum, der in der Liicke am Ende des oberen Einsatzstuck- 
teiles verbleibt, kann mit Hilfe eines entsprechend geformten Blocks 
oder Klotzes ausgefullt werden, der darin befestigt wird, etwa mit Be- 



festigungsmitteln, wie Schrauben oder Bolzen. 

In der Oberseite der Oberbriickungsoberflache am Einsatz stuck ist ein 
enger, sich in Langsrichtung erstreckender Schlitz ausgespart, der als 
Fuhrungskanal fur eine Schneidkante dient. Vorzugsweise ist dieser 
Schlitz im wesentlichen parallel zu der Druckzylinderachse ausgerichtet j 
andererseits kann die Schlitz richtung wahlweise auch um einen kleinen 
Winkel von der Richtung dieser Druckzylinderachse abweichen. Typischer 
weise kann dieser Schlitz eine Breite in einer Grofienordnung von 0,5 
bis 1 mm und eine Tiefe in einer GroBenordnung von 2 bis 5 mm auf- 
weisen. 

Aus einer Drucktuchbahn, deren Lange groSer ist als der Druckzylin- 
derumfang, kann ein Drucktuch mit Hilfe nachstehender Schritte auf ei- 
nem erfindungsgemaB ausgebildeten Druckzylinder angebracht werden; 

(I) zuerst wird das Vorderende der Drucktuchbahn langs der 
benachbarten Kante des Schlitzes oder mit dieser iiberlappend 
angelegt; 

(II) - sofern erforderlich - wird das so angelegte Vorderende der 
Drucktuchbahn durch Bewegung einer Schneidkante langs des 
Schlitzes beschnitten, wonach der abgeschnittene Abschnitt 
entfernt wird; 

(III) daraufhin wird die Drucktuchbahn rund um den. Druckzylinder 
gewickelt, indem der Druckzylinder gedreht wird, wahrend 
die Drucktuchbahn auf den Druckzylinder gefiihrt wird, bis 
die Drucktuchbahn den Schlitz uberlappt; 

(IV) daraufhin wird eine Schneidkante langs des Schlitzes bewegt, 
um ein Hinterende des Drucktuches zu erzeugen, das exakt am 
Vorderende des Drucktuches anstdfit, wobei lediglich ein ver- 
nachlaSigbarer Spalt zwischen diesen Enden verbleibt. 

Das heiBt, es ist nicht wesentlich, das Vorderende einer Drucktuchbahn 
mit hoher Genauigkeit an den Druckzylinder anzuordnen, und es ist wei- 
terhin nicht erforderlich, ein Drucktuch von exakt der gleichen Lange 
bereitzustellen, welche dem Umfang des Druckzylinders entspricht. Wei- 
terhin kann ein Drucktuch an dem Druckzylinder angebracht werden, 
ohne daB dieser Druckzylinder aus der Druckerpresse entfernt werden 
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Die vorliegende Erfindung ist besonders geeignet fur solche Drucktucher, 
die mit Hilfe eines Klebemittels an dem Druckzy Under befestigt werden. 

Das zum Anheften eines Drucktuches an einem Druckzylinder eingesetzte 
Klebemittel mufl denjenigen Temper atur en standhalten, die im Verlauf der 
bei hoher Geschwindigkeit arbeitenden Druckmaschinen auftreten, und 
soli weiterhin gegenuber den Losemitteln bestandig sein, die zurn Reini- 
gen des Drucktuches verwendet werden. 

Vorzugsweise ist ein solches Klebemittel vorgesehen, das eine Entfernung 
eines abgenutzten oder beschadigten Drucktuches durch einfaches Ab- 
Ziehen von dem Druckzylinder ermoglicht, wobei gar keine oder lediglich 
minimale Klebemittelreste an der Zylinderoberflache zuruckbleiben. 

Die Klebemittelschicht soil eine geringe Schichtdicke und eine gleichmafiige, 
einheitliche Konsistenz aufweisen, um zu vermeideii, daB die Klebemittel- 
schicht auch nur kleine Abweichungen oder Schwankungen in der Gesamt- 
schichtdicke des Drucktuches hervorruft. 

Dementsprechend wird zumeist ein Kontaktkleber eingesetzt und typischer- 
weise ein solcher Kleber, der eine hohe Anfangsbindekraft aufweist, die 
einer Verstellung der Position des Drucktuches widersteht, nachdem die- 
ses den Druckzylinder kontaktiert hat. Andererseits konnen auch ande- 
re Arten von Klebemittel eingesetzt werden, z.B. hartende Klebemittel 
(beispielsweise durch Einwirkung von Warme oder Strahlung hartende 
Klebemittel) oder Reaktionsklebemittel (beispielsweise Klebemittel, bei 
denen ein Reaktionspartner in druckempfindlichen Mikrokapseln verkap- 
selt ist) angewandt werden, solange sie den Anforderungen eines Druck- 
vorganges standhalten. 

Das Klebemittel wird typischerweise als Pre-Coat-Schicht auf der Zylin- 
derseite (Riickseite) des Drucktuches aufgebracht und ist dort mitt els 
einer ablosbaren Bahn aus einem flexiblen Material, wie etwa Papier oder 
Kunststoff-Folie solange geschutzt, bis unmittelbar vor Anbringung des 
Drucktuches an dem Druckzylinder. Eine solche Schutzbahn oder -folie 
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wird zweckmaBigerweise dann fortlaufend von dem Drucktuch entfernt, 
wenn das Drucktuch auf den Druckzylinder gefuhrt wird. Dies kann ma- 
nuell oder mit Hilfe einer Trennklinge oder eines Trennblattes erfolgen, 
und die abgeloste Schutzbahn oder -folie kann in einem Abfalleimer oder 
sonstigen Behalter gesammelt werden oder kann auf einer Rolle oder Wal- 
ze aufgewickelt werden. 

Vorzugsweise wird das Drucktuch wahrend seiner Anbringung an dem 
Druckzylinder angedruckt urn einerseits einen guten Verbindungskontakt 
zu gewahrleisten und urn andererseits einen EinschluB von Luft zwischen 
dem Drucktuch und dem Zylinder zu verhindern. 

Sofern das beabsichtigt ist, kann das Drucktuch von Hand gegen den 
Zylinder gedriickt bzw. gepresst werden, etwa in der Form, daB eine 
Walze oder Rolle unter Druck viber das Drucktuch an dem Zylinder be- 
wegt wird, fortlaufend von der Linie des Anfangskontaktes ausgehend. 

Jedoch kann vorzugsweise eine Andruckeinrichtung vorgesehen werden, 
etwa in Form einer Druckplatte (in Form eines Schuhs oder einer Kufe), 
oder in Form einer bestimmten Andruckrolle, die mit ihrer Langsachse 
parallel zur Langsachse des Druckzylinders und in einem gegebenen Ab- 
stand zur Zylinderoberflache angebracht ist. Der maximale Abstand 
zwischen der Andruckrolle oder der Druckplatten-Oberflache und der 
Zylinderoberflache soli nicht groBer sein als die Schichtdicke des anzu- 
bringenden Drucktuches und kann zweckmaBigerweise so eingestellt wer- 
den, um einen vorgegebenen (mechanischen) Druck auf das Drucktuch 
auszutiben. 

Die Druckplatte kann eine gekrummte Oberflache aufweisen, um ein sanf- 
tes Gleiten des Drucktuches iiber die Druckplatten-Oberflache zu erleich- 
tern. Die Andruckeinrichtung kann so befestigt werden, um nach Bedarf 
auf den Druckzylinder zu und von diesem weg gefuhrt zu werden. 

Sofern das beabsichtigt ist, kann - bevor die Andruckeinrichtung in 
ihrem vorgegebenen, Druck ausiibenden Abstand zum Druckzylinder be- 
festigt wird - der vordere Endabschnitt des Drucktuches an dieser An- 
druckeinrichtung angebracht werden, etwa mit Hilfe eines relativ schwa- 
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chen Klebemittels (beispielsweise einem doppelseitig wirksamen Klebe- 
band). Die Andruckeinrichtung wird daraufhin in ihren Druck ausuben- 
den Abstand verschoben, wobei sich der vordere Endabschnitt des Druck- 
tuches zwischen der Andruckeinrichtung und dera Druckzylinder befin- 
det. Eine solche MaBnahme kann zweckmafiig sein, um die Gefahr zu ver- 
mindern, daB die Bedienungsperson in Kontakt mit der Klebemittelschicht 
an der Riickseite des Drucktuches kommt, weil die Schutzschicht leichter 
von dem vorderen Endabschnitt des Drucktuches abgezogen werden kann, 
solange dieser Endabschnitt an der Andruckeinrichtung abgestiitzt ist. 
Das zum Festhalten des Drucktuch-Endabschnittes an der Andruckein- 
richtung benutzte, schwache Klebemittel soil eine Freigabe des Druck- 
tuches von der Andruckeinrichtung gewahrleisten, wenn der Druckzylin- 
der nachfolgend gedreht wird, wahrend das Drucktuch auf den Druck- 
zylinder gefuhrt und dort aufgebracht wird, 

Sofern das beabsichtigt ist, konnen zwei oder mehr Drucktucher auf dem 
Druckzylinder angebracht werden, eines auf der Qberseite des anderen 
oder - bei gleicher Schichtdicke - eines. im AnschluB an das andere. 

Die vorliegende Erfindung kann vorteilhafter Weise in Verbindung mit 
einer weiteren Erfindung benutzt werden, die in unserer parallelen, 
am gleichen Tag unter dem Titel "Manipulation of printing blankets" 
(Handhabung von Drucktuchern) eingereichten Patentanmeldung be- 
schrieben ist. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines Beispieles mit Bezugnahme 
auf die Zeichnungen erlautert; es zeigen: 

Figur 1 anhand einer schematischen, radialen Schnittdarstellung 
eine Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen Einsatz- 
stuckes, das in eine passende, fur eine Sicherungsvor- 
richtung bestimmte Aussparung an einem Druckzylinder 
eingepaBt ist; und 

Figur 2 eine Draufsicht auf ein Segment des unteren Teiles des 
zwei-teiligen Einsatz stuckes nach Figur 1. 

Figur 1 zeigt einen grofien Druckzylinder einer Druckmaschine, der 
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eine axial, ausgerichtete Aussparung 2 aufweist, die ursprunglich fur 
eine Spann- _und SchlieB-Vorrichtung (Sicherungsvorrichtung) fur ein 
Drucktuch. benutzt warden ist, und die jetzt ein zwei-teiliges Einsatz- 
stuck 3 aufnimmt, das aus einem unteren Teil 4 und einem oberen Teil 5 
besteht, die so geformt sind, um die Aussparung 2 auszufullen. 

Wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich, weist das untere Einsatzstiick- 
Teil 4 an seiner Deckflache eine Anzahl angeformter Federabschnitte 6 
auf, die alternierend mit einer Anzahl Durchgangsbohrungen 7 abwech- 
seln, um die Schafte 8 von Schraubbolzen aufzunehmen, welche in die 
Gewindebohrungen eingeschraubt werden, die ursprunglich im Druck- 
zylinder vorhanden sind, um eine Sicherungsvorrichtung zu befestigen. 

Das obere Einsatzstuckteil 5 weist an seiner Bodenflache eine Anzahl 
angeformter, komplementarer Nutabschnitte 9 auf, die an die Federab- 
schnitte 6 des unteren Teiles 4 angepaBt sind. Die Deckflache 10 des 
oberen Teiles 5 weist eine Kriimmung mit solchem Krummungsradius auf, 
dafi die Kriimmung der Druckzylinder-Oberflache fortgesetzt wird; wei- 
terhin ist in dieser Deckflache 10 ein enger, langlicher, axial ausge- 
richteter Schlitz 11 ausgespart, der eine Fuhrung fur eine (nicht dar- 
gestellte) Schneidkante bildet. 

Das obere Teil 5 kann dauerhaft an dem unteren Teil 4 befestigt und 
mit diesem verriegelt werden, indem die beiden Teile so aneinander an- 
gesetzt werden, daB die jeweils angeformten Abschnitte benachbart und 
alternierend zueinander angeordnet sind; daraufhin wird das obere Teil 
5 gegemiber dem unteren Teil 4 verschoben, um die angeformten komple- 
mentaren Abschnitte 6 und 9 ineinander zu verschieben und gegenseitig 
einzurasten. 
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Patentanspriiche : 

1. Einrichtung 

zur Anwendung in einem Zylinder fur Druckmaschinen (Druckzylinder) 
einer solchen Ausfiihrungsform, die in der Oberflache eine axial 
verlaufende Aussparung zur Aufnahme einer Sicherungsvorrichtung 
fur ein Drucktuch an dem Druckzylinder aufweist, 
mit welcher Einrichtung sich ein solcher Druckzylinder zur Auf- 
nahme eines Drucktuches ohne eigene Drucktuch-Spann-und-SchlieB- 
vorrichtung (Sicherungsvorrichtung) anpassen laSt, 
dadurch gekennzeichnet, da6 

diese Einrichtung ein Einsatzstiick mit einer zur Einfiihrung in die 
Aussparung zur biindigen Dberbriickung des Abstandes zwischen 
den peripheren Zylinderflachen-Anteilen passenden Form aufweist; 
und 

dieses Einsatzstiick eine bogenformig gekriimmte Dberbriickungsober- 
flache mit dem gleichen Krummungsradius wie die Umfangsflache 
des Druckzylinder aufweist; und 

in dieser Uberbruckungsoberflache ein in Langsrichtung verlaufen- 
der Schlitz zur Fuhrung einer Schneidkante ausgebildet ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Schlitz im wesentlichen parallel zur Druckzylinderachse ausge- 
richtet ist, 

3- Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das Einsatzstiick zwei-teilig ausgebildet ist; und 

aus einem unteren in der Aussparung festlegbaren Teil sowie einem 
oberen, am unteren Teil festlegbaren Teil besteht; und 
die bogenformig gekriimmte Dberbriickung soberflache an diesem obe- 
ren Teil ausgebildet ist. 



-11- 



Einrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das untere Einsatzstuckteil innerhalb der Aussparung mit Hilfe 

von Schrauben festlegbar ist, die in Gewindebohrungen einschraub- 

bar sind, die im Boden der Aussparung ausgebildet sind, 

Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das obere Teil und das untere Teil des Einsatzstiickes mit Hilfe von 
mechanisch ineinander greifenden, komplementaren Abschnitten an- 
einander festlegbar sind, die an aneinanderstoftenden Teileflachen 
angeformt sind. 

Einrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, da8 

es sich bei den komplementaren, angeformten Abschnitten um Nut- 
und-Federn handelt, die zusammen eine Schwalbenschwanz-Verbin- 
dung bilden. 

Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die angeformten Abschnitte an der Deckflache des unteren Einsatz- 
stuckteiles unterbrochen ausgebildet sind, so daB angeformte Ab- 
schnitte zur Festlegung des oberen Einsatzstuckteiles mit Bohrun- 
gen abwechseln, die zur Aufnahme von Schraubbolzen dienen, welche 
in den Boden der Aussparung eingeschraubt werden; und 
einerseits diese angeformten Abschnitte und andererseits diese 
Bohrungen langs der Lange des Teiles alterniererid angeordnet sind. 

Einrichtung Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die oberen Enden der Bohrungen abgeschragt (angesenkt) oder 
angefast sind, um die Kopfe von Schraubbolzen aufzunehmen. 

Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die komplementaren, angeformten Abschnitte an beiden Einsatzstuck- 
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teilen unterbrochen ausgebildet sind, so daB - nach Festlegung des 
unteren Einsatzstuckteiles innerhalb der Aussparung - das obere 
Einsatzstuckteil in einer solchen Weise an dem unteren Einsatz- 
stuckteil. festgelegt werden kann, in dem das obere Einsatzstuck- 
teil so auf dem unteren Einsatzstuckteil aufgesetzt wird, daft die 
jeweiligen angeformten Abschnitte benachbart aber alternierend an- 
geordnet sind, und daraufhin das obere Einsatzstuckteil langs dem 
unteren Einsatzstuckteil verschoben wird, um die jeweiligen ange- 
formten Abschnitte ineinander greifen zu lassen und gegenseitig zu 
verriegeln bzw. einzurasten. 

10. Einrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die ineinander greifenden, angeformten Abschnitte in Langsrichtung 
konisch zulaufend ausgebildet sind, so daB sie sich gegenseitig ver- 
spannen, wenn das obere Einsatzstuckteil langs dem unteren Ein- 
satzstuckteil verschoben wird. 

11. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Schlitz eine Breite im Bereich von 0,5 bis 1 mm aufweist. 

12. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Schlitz eine Tiefe im Bereich von 2 bis 5 mm aufweist. 

13. Zylinder fur Druckmaschinen (Druckzylinder) von der in Anspruch 1 
angegebenen Ausfiihrungsform, der in seiner Oberflache eine axial 
ausgerichtete Aussparung aufweist, die zur Aufnahme einer Siche- 
rungsvorrichtung fur ein Drucktuch an dem Druckzylinder dient; 
und 

dieser DruckzyEnder innerhalb seiner axialen Aussparung eine An- 
paS-Einrichtung enthalt, wie sie in einem der Anspruche 1 bis 12 
angegeben ist. 



14. Druckzylinder nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

das Einsatzstiick innerhalb der Aussparung mit Hilfe von wenigstens 
einigen Schraubbolzen festgelegt ist, die in Gewindebohrungen ein- 
geschraubt sind, die urspriinglich zur Befestigung der Sicherungs- 
vorrichtung vorgesehen sind. 

15. Verfahren zur Anbringung eines Drucktuches an einero Druckzylin- 
der nach Anspruch 13 oder 14, 

gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte 

- es wird eine Drucktuchbahn bereitgestellt, deren Lange groSer 
ist als der Druckzylinder-Umfang, und 

das Vorderende dieser Drucktuchbahn wird langs der benachbar- 
ten Kante des Schlitzes oder mit dem Schlitz uberlappend ange- 
ordnet; 

- die Drucktuchbahn wird rund um den Druckzylinder gewickelt, 
in dem der Druckzylinder gedreht wird, wahrend die Drucktuch- 
bahn auf den Druckzylinder gefiihrt wird, bis das Drucktuch den 
Schlitz xiberlappt; und 

- eine Schneidkante wird langs des Schlitzes verschoben um ein 
Drucktuch-Hinterende zu liefern, das exakt an das Vorderende 
des Drucktuches anstoSt, wobei zwischen diesen beiden Enden 
lediglich ein vernachlassigbarer Spalt verbleibt. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das Drucktuch mit Hilfe eines Klebemittels an dem Druckzylinder 
befestigt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Drucktuchbahn mit einer Klebemittelschicht versehen ist, die 
ihrerseits mit einer ablosbaren Bahn aus flexiblem Material geschutzt 
ist, die von der Drucktuchbahn entfernt wird, wenn das Druck- 
tuch auf den Druckzylinder gefiihrt wird. 
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18. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das Drucktuch mit Hilfe einer Andriickeinrichtung an den Druck- 
zylinder angedruckt wird; und 

diese Andriickeinrichtung ein Gleitstuck oder eine Andruckrolle ist, 
die mit ihrer Langsachse parallel zur Langsachse des Druckzylinders 
angeordnet ist. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Andriickeinrichtung so angebracht ist, daB sie (mechanischen) 
Druck auf die Drucktuchbahn ausubt, an oder unmittelbar nach 
der Linie des Anfangskontaktes zwischen Drucktuchbahn mit dem 
Druckzylinder. 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- bevor die Andriickeinrichtung in ihrem vorgegebenen, Druck aus- 
ausiibenden Abstand zum Druckzylinder befestigt wird - der vor- 
dere Endabschnitt des Drucktuches mit Hilfe eines relativ schwachen 
Klebemittels an dieser Andriickeinrichtung angebracht wird; 
daraufhin diese Andriickeinrichtung in ihren Druck ausiibenden Ab- 
stand verschoben wird, wobei sich der vordere Endabschnitt des 
Drucktuches zwischen der Andriickeinrichtung und dem Druckzylin- 
der befindet; und 

die Haftung des schwachen Klebemittels an der Drucktuchbahn 
uberwunden wird, wenn der Druckzylinder gedreht wird, wahrend 
die Drucktuchbahn auf den Druckzylinder gefvihrt wird. 
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